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Extnxied profile for double glazing fromas mfr. - where profile con 
be bent fo »utt different thicknesses of gloss pones 



Extruded profile for making frames for glass panes, cap. 
for muluple glaring is claimed in which the profile has a 
T-sbaped cross- section consisting of a web and two flanges. 
Each flange possesses a thin, weakened zone used for 
-w.m*;ig the flange to lit round the edge of a pane. The root 

1 of at least one of the weakened zones is flat and extends in 

I a direction at 90* to the plane of the pane. 

i The weakened section is pref. trapezoidal in shape, with 
I aide walls including an angle of >90'. The profile consists 
I of Al or the Al alloy Al Mg Si 0.5 F 1 3. 

: ADVANTAGE' 



Weakened section consists of a notch with a flat base so 
each flange can be bent to suit glass panes of different thick 
ness: and frames are very easily made from the profile, 

EMBODIMENT 



The right hand flange (6) of the profile (4) has been bent' 
I upu-ards to hold one glass pane (3): the left hand flange (6) 
I has not yet been bent to hold the second pane (3). The 



L(l-H7). 



hollow web (2) and each flange (6) has projections (12) 
enclosing a sealant (13). Each flange (6) has a thick sect- 
ion (5) followed by a weak section (7) or *'notch" with a 
flat base, and side walls (11) which form an angle (a) above 
90*. The distance (b) is large enough to cater for panes (3) 
of different thickness. This advantage is not obtd. with 
conventional profllcs which have V-shaped notches and can 
thus only be bent at one point along the flanges (6). 
(Ilppn44). 




DT2614049 



o 



CO 
Csl 

O 



© 9 77 709 840/d64 



5/70 



I'A I i;\ ^A^ \^ A \:\'\: 
I. M l. I K. n. sen M I IT 
i.ii i. w. .M.\ rc M i:h 



^ 1 4 u 4 9 



-S t'KI.'llll'ltii I. UK. 

I>M I.I I. < IN I. ;^T11. 13 

TCI KfiiN : KIT lil I 7 or 73 
7()7 74 



F i riiia 

Fr.-uiz Xavci- BaycT 
Scln. iiimiliadb ti-.ific 2 

7H07 i;i/..vi:h/5cliuiirz> aid 'O 5—7 



Pa tont:.Tn.spriiclie 



f'T!) Profilleiste 7.un. ralimondon Einfasson von Glassc)ic ibcn , 
Lnsbcsondcre /.ur Dil.lung dos Ein fassunfjsrabmons von aus 
v.cMiiastcns zwci eincn Abstand auf v.e iscndcn , eine Iso- 
liorvercl-sung bildendcn Glasscheiben , wobei die zuein- 
ander {jevandton S ch e ibcn f lac}i en an einem Stefi dcr etva 
T-{ormicen Profiileisto anliecon und wobei die Scheiben- 
auDcnriindcr in Funktionsstellune Uurch Prof ilf lanscbe 
umfaDt wcidcn, die an Irinas vc rlau f enden , Sch wacbung s- 
stellcn bildcnde Biet;ekorben uinbicabar sind, d a d u r c h 
(; e k e n n z e i c h n e t , daO der Grund (9) v.-enigstens 
eincr der Biegekerben (?) vor dem UmbieG'en der Profil- 
riansche (5), im wcsontlichen flachig, sich in Querrich- 
,.unc dcr p inziise tzenden Glasscheiben erstrockend, ausge- 
bildet sind. 

2. ProfillcLste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daD 
dor Qaorscbnitt dcr Biecckerbe (?) vor der Umbiegung des 
Prof ilf lanscbes (5) e twa tir'apezfijrmig ist und vorzugs- 
ucise daO die ILings verlaufenden Se i tenf lanken (11) cler 
Dio-ckcrbo (7) einen Winkel von wcnigstons 90° einschlie- 

3. Profilleiste nach Anspruch 1 odcr 2, dadurch gekennzeich- 
nct, -laO di... Drcite (b) des Bicgckerbcngrundes (9) minde- 
stcns dcr Differenz dcr Dicken dcr o inzus e t zcndcn , von 
de.n der jcweiligen Biegekerbe zugehbrigen Flansch zu er- 
fasscnden Glasscheiben cntspricht. 
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i). Profilleiste nach einem oder mehrcren dcr AnspriJche 1 bis 
3, (Jaiiurch pc-kpnnzeichnet , daS sic stranrrepreUt ist und 
vorzursweise aus Aluminium hesteht . 

5. Profilleiste nach Anspin.ch ^4 , dadurch rekonnzeichnet , daB 
sie aus der Alumi n iunlerierune Al f-'r -^i 0,5 F 13 hesteht 
und vjarm auscehartet ist. 

6. Profilleiste nach einem oder melir-ren der vorstehenden 
Anspruche, dauurch cekennze ichnet , dal^ die Prof i If lansche 
(5) mit ihren frei-n F.ncen (.lH) , in Funktionsstellunf einen 
Abstand von der jev.eilicen Aulienseite der Glasscheiben (3) 
aufweisen und daft der dadurch r.ebi Idete Zwischenraun mit 
Dichtunssmasse (13) od.dcl- ausfefullt ist. 



1 o tentanvjalt 

Gu/H/Mr/Po 
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Pro I'i 3 ] e i s t e 

Die ErTindunt; betri f f t eine ProfilloistG zuiii lalniiendcn Ein- 
rnssen von Gl a ssc lie iben , insbcsondcre zur Dildunf; des ab- 
Uichtondcn E in f a s sun^ sraliin en s von aus wen if;s tens zv.ei einon 
Al:>stand au f \.ei scnden , eine I s o 1 i erve r.^;! asung bildendcn G3as- 
sciieibcn, v.'ol)ei die zueinander cc\<ZindlQn Sch ei bon fl achcn an 
eincm Ste^ der etva T-fdrmi-cn Profilleiste anliegcn und 
^ oboi die Sche i ben-'uiOenr/inder In Funk t i onss t ellun^ durch 
Profiirianscho mnfant . ■■r':en, die an l;inf;s ve rlau Penden , 
Sc}j\.iic]iun(jss t ellcn bildt-:; :e Di o-cko rbt?n nmbic^bar sind. 

1-inc derai-ti(je Profilleiste ist boroics bolcannt. 

5io ist insbosonderc zur HerstelJ.img von I soli erv er^lasun- 
Cun vor/;cschen. Dazu wird bcidseiti^; des T-Stc(jGS der Pro- 
lilleiste eirie Glasscheibe angesetzt und anschlieOcnd verden die 
Pi'ofi iriansche im Dereich der Biecckerben, die jeweils etwa 
in Fluch tricb tun^j dor iiuBoren GlasPlachen lie^en, umgebogen. 
In Funic t ionss tellnn^; lie(jcn dann die uin^eboccnen Lappcn der 
ProPilf lansche an den Glasscheiben auBen an. I>urch die La{;e 
der Die{.-ekcrben ist auch die Biecestelle bestimmt, so daO 
der Abstand der Biecekerbe von der eincn Anschlag bildenden 
Fi.Mclie des T-Ste(;es auch der Dicke der e inzuse 1 2 cnden Glas- 
scheibe entsprochen muO . Somit ist es in nachteiliger Weise 
notu-endic, daO bei un terschi edl ichen Starken der Glasschei- 
bnn audi en t sprechende Pro fille is ten , mit jeweils passendem 
Biecckerben-Abstand von dem T-Steg. verv.endet v-erden mussen. 
Fort icun^stechnisch bcdeutet dies einen erheblichen Aufwand. 

Aiif;;abe de r Er P j ndun(; isu es dalier, cine Profilleiste der e in- 
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canes cruahntcn Art zu scliaffen. die untcr Dc i bclial tanc der 
Vorteile ilirer schnellen und einfaclicn Anbrin^unc fi^r unter- 
schiedliche Glasscheibcnstarlccn verwcndet verden kann. 

Dazu wird er f induncscemaO insbcsondere vor^c sclil a^en , daO 
der Grund wenicstens einer der Biccekerben, vor dem Umbiecen 
der Profilflansche , im wesentlichen flachig, sich in Quer- 
richtung der e inzuse tz enden Glasscheiben erstreckend aus^jc- 
bildet ist. Dei dieser Profilleiste konnen nun Glas sclie iben 
unterschicdlicher Starke ein^esetzt uerden, uohel die im Do- 
reich dieser s tre if enf ormiGcn "Biecekerbe" lie^ende Kante der 
ein^esetzten Glasscheibe die Biecestelle bestimmen kann. 

ZwcclonaOieerweise ist der Querschnitt der Biegekerbe vor der 
Umbiegung des ProTilf lansches etwa trapezformig , Avobei vor- 
zuGSweise die lanfjs verlaufendcn S ei t enf lachen der Bie^ekerbe 
einen Vinkel von wenigstens 90"" cinschlieCen. Durch diese Aus- 
bildung ist zumindcst in dem ansch lagnahen Randbereich der 
Biegekerbe eine etiv-a rech tA^^inkl ike Umbiegung moglich. Insbe- 
sondere kann durch diese Formgebung aber auch eine ubermaOige 
Kerbwirkung, die beim Umbiegen der Flansche gegebencnf alls zum 
EinreiDen der Biegetelle fiihren kann, vermieden v;erden. 

Bin besonders groDer Verwendungsbere ich der Profilleiste er- 
gibt sich , wenn die B^reite^des Biegekerbengruride s~mihd"e s t ens 
der Differenz der Dicken der einzuse tzendcn , von dem der je- 
Keiligen Biegekerbe zugehorigen Flansch zu erfassenden Glas- 
scheibe entspricht. Somit ist eine, dem ge^mnschten Glasstar- 
kenbereich umfassende, praktisch universelle Profilleiste ge- 
schaf f en . 

Eine besonders einfache Herstellung ergibt sich, wenn die 
Profilleiste s tranggepreB t ist und vorzugsweise aus Aluminium 
bes teht . 

Nachstelicnd ist die Erfindung mit ihren vesentliclien Einzel- 
heiten anliand der Zeichnung noch naher erlautert. 
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Es zeict: 

Fi(j. 1 eine erf induncsccmriBe Profilleiste mit einer ange- 
setzten Glasscheibe im Querschnitt, 

Fic^ 2 Gbenfalls ein Qucrschnitt einer Profilleiste, hier 
jedoch init ein^esetzter Glasscheibe, die von dem 
uiritjebogenen Prof ilf lansch umfaOt wird und 

Fig. 3 ein Einbaube ispiel einer Isolierverglasunc . 

Eine erf induncscemaBe Profilleiste 1 ist in " aufgeklapp ter" 
Lage in Fig. 1 dargestellt. Die Profilleiste 1 hat dabei 
einen ctwa T-fbrmigen Querschnitt, wobei der eine Steg 2 
fur die beiden Glasscheiben 3 einen Abs tandhal ter darstellt* 
Eine der Glasscheiben 3 ist in den Ausf uhrungsbe i spielen nur 
jeweils s t rich 1 inier t angedeutet. Der T-Quersteg k der Pro- 
filleiste 1 ist im wesentlichen durch zwei Pro f il f lansclie 5 
^ebildet, deren auOere Lappen 6 in Riclitung zu dera Steg 2 
ujiibiegbar sind . Dazu sind im Biegebereich 8 jeweils als 
Diegekerben 7 ausgebildete Schwachungs s tellen vorgesehen. 
Wie aus den Figuren gut ersichtlich, ist der Grand 9 der 
Biegekerben 7 im wesentlichen flachig, sich in Querrichtung 
der Glasscheiben erstreckend ausgebildet. 

Durch die erf indungsgemclDe Ausbildung der Biegekerben 7 wird 
die Stelle der Umbiegung der Lappen 6 durch die Lage der 
Kante 10 der Glasscheibe 3 bestimmt. Dadurch ist in vor- 
teilhafter Weise die Mdglichkeit gegeben, die Profilleiste 1 
auch fiir un t or sc h iedl iche Glasstarken zu verwenden. Bei be- 
kannten, meist e twa V-formigen Biegekerben besteht diese Mog- 
lichkeit nicht, weil hiorbei die V-formige Schwachung s s te 11 e 
auch gleiclizeitig die Biegestelle darstellt. Die Lage dieser 
Biegckcrbe muO somit jeweils auf die Starke der jeweils vcr- 
wendeten Glasscheibe abgestimmt sein. 

Im Gcgensat'j. dazu kann , wie schon vorerwahnt, bei der erfin- 
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duncsGcmaD ausdjcbildetcn Profilleiste 1 die Biegestelle durch 
die jeweils einfjcsetzte Glasscheibe bestimmt warden, wobel 
sie dann innerhalb der sich in Querrichtunc erstreckenden 
Biecekerbe 7 liect. Dies ist tut in Fig. 1 erkennbar, wobei 
hier eine Glasscheibe 3 einccsetzt ist, bei der sich eine am 
inneren Ende des Kcrbcncrundcs 9 liegende Biegestelle ergibt 
(vgl. Fig. 2), wiihrend die Biegestelle bei einer in Fig. 1 
strichliniert eingezeichneten , mit 3 a bezeichneten dicke- 
ren Glasscheibe die Biegestelle dementsprechend welter au- 
Den liegt, 

Vor dem Umbiegen der Lappen 6 der Pro f ilf lansche 5 weisen 
die Biegekerben 7 einen e twa trape zf b rraigen Querschnitt auf, 
wobei die langs verlaufenden Seitenflanken 11 der Biegeker- 
ben 7 einen Winkel c< von etwa 90° e inschl ieOen . Die auOere 
Kante der stegseitigen (Steg 2) Seitenflanke 11 kennzeichnet 
dabei die minimale einsetzbare Glasstarke. Durch die schragen 
Seitenflanken, die auch abgerundet ausgefuhrt sein konnen, 
kann das Umbiegen auch begunstigt sein, wobei insbesondere 
ein EinreiDen der Biegestelle vermeidbar ist. 

Die Breite b des Bi egekerbengrundes 9 entspricht ZAveclcmaDi- 
gerweise mindestens etwa der Dickendif f erenz zwischen der 
diinnsten und der dicksten einzusetzenden Glasscheibe. 

In Funktionsstollung (Fig. 2) umschlieOt die Profilleiste 1 
den Kantenbereich der Glasscheibe 3, wobei jedoch nur nasen- 
formige Vorsprunge 1 2 an den'oberen Randern des Steges 2 und 
am Ende der Lappen 6 die Glasscheibe 3 beriihren und dort eine 
Dichtstelle bilden. Der von der Profilleiste 1 umschlossene 
Lagerbereich ist nainlich mit einer Dichtmasse 13 gefiillt, die 
der Scheibe 3 einen festen Halt gibt. 

Durch die erf indungsgemaOe Profilleiste 1 ist neben dem we- 
sentlichen Vorteil, daO unterschiedliche Glasstarken bei Ver- 
wendung einer einzigen Prof ille is tenausf uhrung eingesetzt 
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werden konnen, auch der weitere Vorteil mit einceschlossen , 
daB GlasstSrkentoleranzen praktisch keine Rolle mehr spielen. 
Trotz dieser wesentlichen Verbesserunc bleibt der Aufwand der 
Herstellung gleich, weil die erf indunescem^Be Profilleiste 1 
vorzugsweise aus stranggepreBtem Aluminium besteht. Insbesondere 
bei Verwendung von Aluminium-Profi lleisten ist nach dem Umbiegen 
und unter der Klebewirkung der Klebemasse 13 eine stabile Ver- 
klammerung der ScheibenrSnder geschaffen. 

Fig. 3 zeigt in vergroBertem MaBstab ein Einbaubei spiel einer 
Isolierverglasung, wobei in Abwandlung zu Fig, 2 die freien 
Enden l>i der Profilf lansche 5 in der Funktionsstellung einen 
Abstand von der jeweiligen AuBenseite der Glasscheiben 3 auf- 
weisen . 



Es ergibt sich also eine Winkelstellung der Prof i If lansche 5 
gegenuber einer Vgrtikalen. Dies bev.-irkt eine Distanzhaltung 
innerhalb eines Falzes bzw. gegenuber einer Glashalteleiste 
die je nach der gewShlten Winkelstellung verschieden sein kann. 
Dadurch wird der erforderl iche Raum ffir einen nachtraglich 
oberhalb der Flansche 5 einzubringende Dichtungsmasse 13a vor- 
gegeben. 

Der Zwischenraum zwischen den Prof ilf lanschen 5 und der AuBen- 
seite der Glasscheiben 3 kann jeweils schon vorher mit Dichtungs- 
masse 13 ausgefUllt sein. 

Ein weiterer Vorteil dieses Abstandes der Profi If lanschrSnder 
von den Scheiben 3 besteht darin, daB eine unmittelbare Druck- 
wirkung dieser Prof illeisten auf das Glas vermieden werden kann. 
Dennoch ergibt sich insgesamt eine sichere und dichte Halterung 
der Scheiben, welche durch nachtrSglich einzubringende Dichtungs- 
masse 13a verbessert werden kann, wobei in vortei lhaf ter Weise 
an der Haustelle durch die vorerwMhnte Distanzhaltung durch die 
entsprechend schrSg angeordnete Prof ilf lansche 5 keine zusStz- 
lichen Mess- und Justierarbeiten mehr erforderlich sind. Dennoch 
ist sichergestellt. daB die richtige renge und Dicke an Dichtungs- 
masse eingefullt werden kann. 
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Bei ublichen Abmessunt^en der Profilleiste 1 von in Funktions- 
stellunc ca. 20 nn Breite und etv;a 10 mm Hohe ist z.B. ein 
Abstand a von der AuBenseite eines Prof i 1 fl ansches 5 bis zur 
AuPjenseite der ent sprechenden Scheibe 3 von etv;a 3 bis ^ mm 
zweckma/^i£. Die AuBenseiten der Prof i 1 f 1 ansche 5 konnen dann, 
wie aus Fif^. 3 ersichtlich, jev/eils am Fensterrahmen 15 an- 
liecen. 

Besonders zv/eckmaBi^ ist es, wenn die Profilleiste 1 aus der 
A luminiumle{7ierun^ Al Si 0,5 F 13 besteht und v;arm auspe- 
hartet ist. Es hat sich namlich erwiesen, daB eine Profilleiste 
mit der erf indunpsff emaBen Formgebung bei Verv/endung dieses 
V/erkstoffes besonders £ut mit rundem Radius kalt pebofen werden 
kann, ohne caB es zu schadlichen Rissebi Idunf en oder Paar'^isce 
im Biegebereich oder zu Strukturanderunp;en des Werkstoffes in 
diesem Bereich mit einer daraus herrClhrenden Korrosionsgefahr 
komint. Dennoch ist eine ausreichende Festifkeit f ew.^ihrleist et . 
Daruberhinaus ist sogar wahrend der Produktion ein nochmaliges 
Aufbiegen der Profilleiste moglich, falls Korrekturen im Produk- 
tionsablauf erforderlich wurden . 

Vorallem bei Kombination einzelner oder mehrerer der vorbe- 
schriebenen Merkmale und MaBnahmen ergibt sich insgesamt eine 
Profilleiste, welche sehr gut an unterschiedlichste Anv/endungs- 
fSlle und Erf ordernisse anpaBbar ist und auch beim Einsetzen 
in einen Fensterrahmen eine Montageerleichterunp erlaubt. 

Alle in der Beschreibung , den 'hachf olgenden AnsprHchen und der 
Zeichnung dargestell t en Merkmale und Konstruktionsdetails konnen 
sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination miteinander 
wesentliche Bedeutung haben. 

- Pat ent ansprii che - 
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